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ZSK TEKNIK NAKIS SISTEMLERI

TEL, ELYAF VE BORU ISLEME VE NAKIS MAKINELERI

ZSK TEKNIK NAKIS SISTEMLERI, farkh yapidaki triinlerin tekstil Giriinleri veya
diger esnek tasiyici malzemelerin lzerine yerlestirilmesi ve tutturulmasi igin
yeni ve gelismis tekniklerin kullanilmasini saglar.

Zikzak dikis gibi nakis teknikleri ile her tirli elyaf, tiip ve optik elyaf esnek
olarak dosenebilir ve saglam ve giicli bir sekilde sabitlenebilir. Poliamid,
Polyester, PPS veya Aramid gibi farkh kosullara sahip malzemeler iplik
olarak mevcuttur. Ozel yiikleme gerektiren diriinler icin, celik dolgulu iplikler
kullanilabilir.
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YONTEMLER

ZSK TEKNIK NAKIS SISTEMLERI tarafindan kullanilan farkli nakis teknolojileri tipik dzgiin &zellikleriyle genis bir Griin
yelpazesi, uygulama ve metodik prosedirler saglar.

Ornekler

¢ Isi ve algilama (6r. nem, sicaklik, gerilme) uygulamalari icin tellerin kumaslara entegrasyonu.

* Viicut sinyali izleme (6rn. ECG) veya elektro uyarma (EMS veya TENS) amaciyla dokuma elektrotlar olusturmak igin
iletken ipliklerle nakis, ya da elektronik pargalar ve tekstiller arasina nakisla islenen konektérler (iletken yollar ve
baglanti dolgular).

* Fonksiyonel Payet Makinesi (FSD) ile 6rn. LED pullar yerlestiriimesi ve iletken ipliklerle otomatik elektriksel
baglantilarin nakis edilmesi.

* Karbon Fitil istege Bagli Elyaf Yerlestirme (TFP) sistemiyle nete yakin bicimde kompozit kaliplar tretilmesi.

* Karbon, cam, bazalt, aramid, dogal, termoplastik, seramik elyaf gibi lifli malzemelerin yani sira metalik iplikler ve PCL,
PVA, PA, PP, PVDF gibi lifli malzemelerin tekstil ve esnek tasiyici malzeme (zerine kompleks sekillerde fiksaji; 6rn.
yerel techizat veya malzeme kombinasyonu.

ZSKTEKNIK NAKIS SISTEMLERI, bu cok esitli uygulamalari elde etmekicin, makinede ti¢ farkl nakis teknolojisi kullanmaktadir.
Bu li¢ teknolojiden her biri 6zel bir nakis bashgi (W-Kafa, F-Kafa ve K-Kafa) ile gergeklestiriimektedir. Bu g farkli nakis
basligi, fabrikada makine tzerinde kendi aralarinda serbestge birlestirilerek, kombinasyon makineler olusturulabilir. Yaygin
kombinasyonlar 6rnegin elyaf veya tel yerlesimi icin W-Bashgl, standart nakis igin F-Basligi ve dokuma elektrotlari igin K
Basliginin F-Basligi ile kombinasyonudur.

W-KAFA F-KAFA K-KAFA

ZSK‘nin - W-Baslig, teknik nakis F-Kafa, ZSK nakis makinelerinde K-Kafa, stzene nakis islemini
yontemlerinden  siklikla  talep ,dekoratif“ nakis icin en yaygin kolaylastirir. Sadece bir iplikle,
edilen bir o6zellik sunar: liflerin, kullanilan nakis bashgidir. Cift kilit K-Kafa, hacimli ve yumusak
tellerin ve tiiplerin tekstil veya dikis veya saten dikis gibi 6zelliklere yuzeyler olusturur.

diger esnek tasiyict malzemelere sahiptir. iletken iplikler gibi Bu o&zel nakis bashgl, iletken
désenmesi.  Ozellestirilmis  tel, alisiimadik ipliklerle daha islevsel malzeme ile birlikte kullanildiginda
elyaf ve tiip yerlesimi gibi nakis uygulamalar gergeklestirilebilir. akilli veya medikal dokumalar igin
teknolojileri bu 06zel kafa ile gerekli sensor ve benzeri Urlinleri

gerceklestirilebilir. Uretmek icin idealdir.
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W-KAFA

TEL DOSEMEK

Tel doésemek, bugliin tim alanlarda birgok Grindn
Giretiminde ¢ok dnemli bir rol oynamaktadir. ZSK’nin Teknik
Nakis Sistemleri ile tel doseme islemi uygun maliyetli,
glvenilir ve cevre dostudur.

Tellerin nakisla doésenmesi icin glinimuiziin en yaygin
uygulamasi neredeyse %100 pazar payina sahip isitmal
direksiyon Gretimi ve yaklasik %10 pazar payina sahip
isitmali otomobil koltugu Uretimidir. Ozellikle nefes
alma kabiliyeti ve 6rtiilme duzeyi gibi tekstil 6zelliklerine
herhangi bir zarar vermeden, isitma telleri bir tekstil
ylizeyine yerlestirilir.
ZSK'nin Teknik Nakis Sistemleri ile tellerin désenmesi
birgok uygulama alani igin kullanilabilir.
Mevcut uygulamalara ek ornek Grlinler sunlardir:

* |Isitmali calisma veya dis giyim,

* Infrared isitma sistemleri,

* Guvenlik veya konforu artirmak icin 1sikli dokumalar,

* Nakigli RFID antenleri,

* Dolum seviyesi, hareket, sicaklik, nem veya
gerilmenin 6l¢tlmesi icin dokuma Uzerine nakisli

sensorler
¢ Elektrik fonksiyonlarini entegre etmek icin nakish
devreler.
e

W-KAFA CALISMA ILKESI

Dosenecek malzeme aktif bir tel ve lif sistemi ile tasiyici
materyalin ylzeyine yakin olan bir kilavuz elemana
gonderilir.

Malzeme son olarak nakis ve Ust iplik ile zikzak dikisle
sabitlenir.

Sikistirma ve gerdirme sisteminde sabitlenen tasiyici
malzeme, pantograf tarafindan hareket ettirilir ve
ornegin herhangi bir ydonde ve miktarda fitil dosenmesini
saglar. W-Kafa, 70 pm‘den birkag mm kalinliga kadar
olan telleri isleyebilir.

Ust iplik'\
[Fiksaj] | iGne
Islevsel Lif

Temet-Kumas

Kilavuz Eleman

X - Hm

Y - Hareketi

AVANTAJ
USTUN ESNEKLIK

ZSK‘nin  Teknik Nakis Sistemleri‘nin islemleri ile
dokuma, orgli veya motif gibi teknikler arasindaki
goze carpan ve onemli farkhhk, tasiyici malzemenin
2 boyutlu seviyesinde medyanin serbestce ve esnek
sekilde désenmesine dayanmaktadir. Déseme, yalnizca
medyanin fiziksel 6zellikleri ile sinirhidir.
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LIFLERI DOSEMEK

Takviye kumaslari olusturmak icin yenilik¢i bir teknoloji de bir nakis makinesi vasitasiyla takviye materyallerin serbestce
yonlendirilmesi, yerlestirilmesi ve fiksajidir. Kompozit pargalar icin nete yakin bicimde kaliplarin Uretiminde zaten iyi bir
uygulamadir. Uygulama yelpazesi, kumaslarin lokal olarak giiclendirilmesini gerektiren veya kumaslara monte edilmesi
gereken degisken geometride biikiim yiginlarinin dikisini gerektiren bilesenlerin veya tekstil yapilarinin Gretimlerini kapsar.

Tek bikim fitiller dikisle taban malzemesine sabitlenir.

islem esnasinda, temel malzeme pantografla hareket ettirilir ve biikiimleri 7 mm kalinliga kadar herhangi bir yénde ve
miktarda désemeyi saglar.

TFP - Ozel Dikilmis Lif Yerlestirme

TFP ile, karbon, cam, bazalt, aramid, dogal, termoplastik,
seramik elyaflar veya metalik iplikler gibi cesitli lif
malzemeleri bir taslyici malzeme (zerine nete yakin
bicimde yerlestirilebilir. Farkli malzemelerin ayni anda ve
hatta birbiri ardina yerlestirilmesi TFP ile yapilabilir.

Ozellikle, kompozit parcalar icin preform olusturmak lizere
karbon fitillerin yerlestirilmesi amaciyla TFP teknolojisini
kullanmak, yiksek derecede 6zgirlik saglayan bir
avantajdir. Fitiller tam olarak bir yapisal bilesen icindeki
kuvvet dagilimina gore vyerlestirilebilir Bu, daha az
istiflenmis katmanlarla, daha yiksek bir kuvvet emilimi
saglar.

%100 tekrarlanabilirlik 6zelligi adindan da anlasildig gibi
su avantajlari sunar:

* Otomatik preform lretimi

* Dusuk kitlesel tolerans

* Yiksek boyutlu dogruluk

* Glvenilir 6zdeg doseme fitilleri
Bir taraftan yuksek dikis hizi, diger taraftan bir makinede
birden fazla atma kafasi ile olduk¢a ekonomik bir siire¢
saglanir.

Diger tekstil teknolojilerine kiyasla, GrGnin nete yakin
sekilde Uretimi sayesinde, pahali malzeme firesi maliyetleri
minimum dizeyde tutulmaktadir. Ayni sekilde, atiklarin
bertaraf edilmesi sorunu da ¢ok azdir.

Ozel Tiip Yerlesimi (TTP)
Bir dokuma yapisina, cesitli caplarda tupleri yerlestirmek
icin kullanilabilir.

Kullanim érnekleri:

* Tiuplerin dokuma takviyeli bloga entegrasyonu orn. Isi
degisim sistemleri icin,

* Sogutma amaciyla kullanilan kostiimler ve yelekler,

* Dokuma yapisina veya esnek bir tasiyict malzemeye
uygulanan her tirld sivi igin boru sistemleri,

* Elektrik kablolari ve kablo demeti baglantilari igin bir
dokuma yapisina veya esnek bir tasiyici malzemeye
uygulanabilen kanallar.
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F-KAFA

F-Kafa, cogunlukla standart nakis olarak adlandirilan en yaygin kullanilan nakis teknolojisidir. iletken iplikli saten veya kosu
dikisleri icin bu standart teknolojiyi kullanarak, Giyim, E-Tekstil ve Akilli Tekstil Grinleri igin birgok uygulama midmkindir.
F-Bashgl, payet, fitilleme veya Sicak Hava Kesme aygiti gibi mevcut ¢ok sayida aksesuar sayesinde bir¢ok teknik uygulama

icin kullanilabilir.

Ornek: iletken iplikler

Nakisli LED igneler (islevsel Payet Cihazi - FSD)

F-KAFA CALISMA iLKESI

Cift kilit dikisinde olusan ilmek birka¢ adimda
gerceklesir. igne, nakis ipligini masura dislisindeki alt
kopsa yonlendirir.

ilk olarak, igne dokuma malzemesini deler, ayni
zamanda masuradaki ¢aganozda donlis yapar ve
masura ipligini alr.

Simdi kanca, iist nakis ipliginin ilmiginden geger. igne
geriye dogru cekilir ve ¢aganoz baslangi¢c konumuna
doner.

Nakis ipligi! 4

sie

t Masura ipligi

Ana kart, dokuma, |Ietken lif nakis baglantilar

Ornek: Tel nakisi

b P L A -

Nakisli Nitinol tel (100 um) [1]

Nakish Bakir tel (70 pum)
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K-KAFA

K-Kafa, stizene nakis islemini kolaylastirir. Tekli dis sistemi,
tasiyici malzemenin ylizeyinde ilmek olusturur. Dikislerin
stk bir sekilde yerlesimi ile hacimsel yuzeyler olusturulur.

Dort ayri tek motorlu Uniteye sahip aktliator sistemi, gerekli
ihtiyaclari karsilamak icin ilmeklerin ylksekligi, baski ayagi
veya egik pozisyonu gibi parametrelerin 6zellestirilmesini
destekler.

Elektro iletken iplikli stzene nakisi, ,Akilli  Tekstil”,
,Giyim“ ve ,Tibbi Tekstil“ alanlarindaki Grinler igin ideal
kombinasyondur. Bu gruplarda dokumalar, sensérler veya
aktorler gibi ilave fonksiyonlarla donatiimistir.

Uygulama Alanlari
* Risk altindaki hastalarin veya ytiksek riskli gruplarin
uzun vadeli izlenmesi icin EKG veya EEG icin entegre
elektrotlu glindelik kiyafetler ve is giysileri.

* Ornegin belirli bir kas lifini uyarmak icin uygulanan
elektro fizyolojik teknikleri gibi 6zel beden ve
bireysellestirilmis tekstil elektrotlari.

* Spor, fitness veya tibbi rehabilitasyonda elektrikli
canlandirma terapisi i¢in kullanilan ateller.
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K-Kafa Destek Sistemi

ZSK Teknik Nakis Sistemleri K-Bashgi, calisma ipligi icin
tezgahin altina yerlestirilen 6zel bir besleme sistemi sunar.
Sistem, farkli 6zelliklere sahip alti adet lif veya iletken iplik
saglama konumuna sahiptir.

ANTILOP TAKIM
K-Basligi besleme sisteminin grafiksel semasi Elektrikli Kas Uyarimi icin Stizene Nakis Elektrotlariile [2]

K-KAFA CALISMA iLKESI

Sizene sun nakis makineleri, geleneksel
nakis makinelerinden farkli  olarak
yapilandirilan, ancak benzer bir nakis
teknigi kullanir. Stizene nakisi, tek iplikli
bir sistemle olusturulur. Bu sistemde,
iSne taslyict materyalden (1) gecer ve
ipligi plakanin ytzi yukari bakacak sekilde
ignenin altindan geker. Ardindan, tasiyici
malzemenin Ust tarafindaki ignenin (2)

dénme hareketi ile bir ilmek olusturulur.
Bu kalip siklikla tekrarlanarak yosun
benzeri bir ylizey olusturulur.
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OPSIYONLAR

Aktif tel ve lif besleme sistemleri

Her doseme basligina iki besleme sistemi takilabilir. Her besleme sistemi, 10 kg‘a kadar kablo veya lif rulolari
alabilir. Kullanilan malzemenin sona geldigini algilayan yeni islev.

Otomatik malzeme dondirme sistemi

Bliyuk rulolardan tel ve lif ile besleme yapmanin avantaji, malzemelerin borularla zikzak tabakasina yonlendirilmesi
ve 360 dereceye kadar dondirme olasiliginin sinirlandirilmasi gibi dezavantajlari beraberinde getirir. Bu sinirlama
nedeniyle teller, 6rnegin spirallere dosenemiyordu. ZSK bu sorunu otomatik ¢c6zme fonksiyonuyla giderdi!

SR . & B
Farkli malzemelerin otomatik degistiriimesi ‘ N
iki farkli tel veya fiber ve tel gibi iki farkli malzemeler arasindaki degisim AL B _' 1
tamamen otomatiktir. (Patent bekleniyor.) - .

I .

6 Pnomatik malzeme kesici

6 Tel vurus tespit sistemi

Désenmis bir tele igne tarafindan vurulursa makine du
rur ve etkilenen doseme basligi gosterilir. Kusurlu kisim
ayirmak Uzere isaretlenebilir. Otomobil koltuk i1sitma
sistemlerinin Gretimi gibi bircok dalda bu fonksiyon
zorunludur.

Elektronikler icin karbon korumasi
ZSK ddseme makinesinin tim elektronik cihazlari karbon tozuna karsi dayanikhdir.

Hizli lif déseme
Blylk nesneler igin dakikada 5m‘ye kadar bir fiber doseme hizina ulasilabilir.
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Pnématik sikistirma ve germe sistemi
Taslyicl malzeme igin oldukga diiz bir sekilde tasarlanmis sikistirma ve germe sistemi

Otomatik cekis sistemi
Taslyicl malzeme otomatik olarak rulodan ruloya, 6nden arkaya cekilir.
Sistem, tiim tek bashkli doseme sistemleri icin mevcuttur.

* 140cm genisligine kadar tasiyici malzeme (dokuma, dokuma olmayan, folyolar)
otomatik olarak 6nden arkaya dogru cekilir.

* Rulo ve tekrar sarma stantlari, tasiyici malzemenin gergevenin herhangi bir yerine nakledilmesini ve
yeniden sikistirilmasini saglayan pnématik cergevenin yan hareketini takip eder.

* Bir tel doseme tasariminin ortasinda tasima ve yeniden sikistirma arkadan one ve tersi yoniinde mimkdnddr.
* Bir tel doseme tasarimi uzunlugu ruloda bulunan tasiyici malzemenin uzunlugu ile sinirhdir.
* Taslyicl malzemenin tasima yoninin sinirsiz olarak degistirilmesi, telin baslangicini

ve ucunu, 6rnegin kolay baglanti icin bir noktada bulundurulmasini saglar.

Yari otomatik cekme sistemi
Cok baslikli doseme sistemlerinde (en ¢ok 11 déseme bashgl) , taslyici malzeme soldan

saga cekilir. Pnéomatik bir sikisirma ve germe sistemi ve motor
tarafindan desteklenen rulo ile baglantili olarak, ylkleme siresi
2 dakikadan daha az siirer

Otomatik masur degistirici

Alttan disli pnématik masura degistirici, 7 dolu ve
bir bos masur olmak tizere 8 saatlik calisma siresi
haznesi ile donatilmistir.

AVANTAJLAR
YUKSEK OTOMASYON DUZEYi

Gelismis otomasyon tekniklerimizi kullan-
arak teknik dokuma tretiminde dnemli
derecede yiksek bir verimlilik elde edi-
lebilir. ZSK‘nin Teknik Nakis Sistemlerinin

SGW 0100-1375-1200 tim makinelerinde kalite, Gretim ¢iktisi
ve iscilik maliyetleri konusunda yliksek
diizeyde avantaj saglanir.

(8
©

10

®
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MAKINELER

Teknik nakis makineleri icin makina modelleri ve doseme boyutlar

W - Kafa
Makine Kafa  Kafa Doseme derinligi Doéseme genisligi Makine net boyutu
Sayisi mesafesi (Uzunluk x Derinlik)
JCW 0100-500-700 1 - 600 mm 400 mm 1.570 x 1.730 mm
23.622" 15,748“ 61.711“x 68.11“
JGW 0100-650-700 1 - 600 mm - multiple 650 mm 2.000 x 1.800 mm
23.622“ - multiple 25.59 78.74“ x 70.866"
JGW 0200-550D-700 2 550 mm 600 mm 2x550mm/1x1.100 mm 3.440 x 1.840 mm
21.653" 23.622" 2x21.653“/1x43.307“ 135.433“ x 72.44“
CSGW 0100-1375-1000 1 - 900 mm 1.300 mm 4.100 x 2.460 mm
35.433" 51,181 161.417“ x 96.85"
CSGW 0100-1375-1200 1 - 1.100 mm - multiple 1.200 mm 4.100 x 3.800 mm
43.307“ - multiple 47.244“ 161.417“ x 149.6“
CSGW 0100-1375-1500 1 - 1.400 mm 1.300 mm 4.100 x 3.460 mm
55.118“ 51,181 161.417“ x 136.22“
CSGW 0100-1375-2000 1 - 1.900 mm 1.300 mm 4.100 x 4.460 mm
74.8“ 51,181 161.417“ x 175.59“
CSGW 0200-600-1200 2 600 mm 1.100 mm 2x600mm/1x1.300mm 4.100 x 2.860 mm
23.622" 43.307“ 2x23.622“ /1x51,181“ 161.417“ x 112.598“
CYCW 0600-1180-1500 6 1.180 mm 1.400 mm 6 x 700 mm 8.900 x 3.600 mm
46.456" 55.118“ 6 x 27.559“ 350.393“ x 141.732“
CYGW 0800-800-1000 8 800 mm 900 mm 8 x 800 mm 9.275 x 2.460 mm
31.496" 35.433" 8 x 31.496" 365.157“ x 96.85“
CZBW 1100-750-1200 11 750 mm 900 mm 11 x 750 mm 12.700 x 2.860 mm
29.527“ 35.433“ 11 x 29.527 500“x 112.598“
CZCW 0400-1800-1500 4 1.800 mm 1.200 mm 4 x1.800 mm 13.000 x 3.460 mm
70.866" 47.244" 4 x70.866" 511.811“x136.22"
CZCW 0800-900D-1500 8 900 mm  1.200 mm 8x900 mm /4 x 1.800 mm 13.000 x 3.460 mm
35.433" 47.244" 8x35.433“ /4 x 70.866" 511.811“x 136.22“
CZCW 0800-900D-2000 8 900 mm 1.900 mm 8x900 mm /4 x1.800 mm 11.560 x 4.460 mm
35.433" 74.8 8x35.433“ /4 x70.866" 455.118“ x 175.59“

o Cekme Sistemi - istege bagli olarak Rulodan Ruloya

9 Onden Arkaya - Rulodan ruloya - soldan saga

3]

istege bagl sistem
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Kombine Kafa - F +W

Makine Kafa Kafa mesafesi Doseme Doéseme genisligi Makine net boyutu
Sayist  (W-W | F-W) derinligi (F+W | W) (Uzunluk x Derinlik)
JCZA 0109-550-700 1+1 - | 275 mm 600 mm 550 mm 2.000 x 1.730 mm
- | 10.82“ 23.622" 21.653“ 78.74“ x 68.11
JGZA 0109-550-700 1+1 - | 550 mm 600 mm 550 mm|1.100 mm  3.440 x 1.840 mm 9
- | 21.653" 23.622" 21.653“ | 43.307“ 135.433“ x 72.44"
CSGZ 0109-825-1200 1+1 - | 550 mm 1.100 mm 825 mm|1.300 mm  4.100 x 2.860 mm
- | 21.653" 43.3“ 32.48“ | 51,181 161.417“ x 112,598“
CSGZ 0109-825-2000 1+1 - | 550 mm 1.900 mm 825 mm|1.300 mm  4.100 x 4.460 mm
- | 21.653" 74.8 32.48“ | 51,181" 161.417" x 175,590
CYGZ 0809-800-1000 8+8 800 mm | 350 mm 900 mm 800 mm 9.275x2.460mm €)
31.496“ | 13.779 35.433" 31.496" 369.09“ x 96.85“
CZCZ 0809-900-1500 8+8 900 mm | 450 mm 1.400 mm 900 mm|1.800 mm  11.560 x 3.460 mm
35.433“ | 17.716“ 55.118“ 35.433“ | 70.866“  455.118“x 136.22"
CZCz 0809-900-2000 8+8 900 mm | 450 mm  1.900 mm 900 mm|1.800 mm  11.560 x 4.460 mm @
35.433“ | 17.716“ 74.8“ 35.433“ | 70.866“ 455.118“ x 175.59“
Kombine Kafa -F + K
Makine Kafa Kafa mesafesi Déseme Doseme genisligi  Makine net boyutu
Sayisi (K-K | F-K) derinligi (Uzunluk x Derinlik)
JCHA 0109-550-700 1+1 - | 275 mm 700 mm 550 mm 2.000 x 1.730 mm
- | 10.82“ 27.559“ 21.653“ 78.74"“ x 68.11
Kombine Kafa -F+ K+ W
Makine Kafa Kafa mesafesi Doseme Doéseme genisligi Makine net boyutu
Sayisi  (F-F | F-K | K-W) derinligi (F+K+W | W) (Uzunluk x Derinlik)
CSGV 0109-825-1000 1+1+1 - |275mm|275 mm 900 mm 825 mm |1.300 mm 4.100 x 2.460 mm
- | 10.82“ | 10.82“ 35.433“ 32.48“ | 51,181 161.417“ x 96.85"
F - Kafa
Makine Kafa Kafa mesafesi Doseme derinligi  Doseme Makine net boyutu
Sayisi genisligi (Uzunluk x Derinlik)
SPRINT 6 - LED 1 - 220 mm 420 mm 1.040 x 985 mm
8.66" 16.535“ 40.944“ x 38.779"
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HAKKINDA

ZSK Teknik Nakis Sistemleri,
Uretilmistir” ibareli endiistriyel nakis
makinelerinin o6nde gelen iireticisi ZSK
Stickmaschinen GmbH‘nin bir bransidir.

»Almanya’da

Bolge ,Niederrhein“ bdlgesinde kurulan sirket
tekstil  makineleri  yapimindaki muazzam
uzmanligl ve engin deneyimleriyle, nakis
makinalari icin cok sayida uygulama gelismistir.

ZSK Stickmaschinen GmbH, tekstil Grtnlerini
Ozellestirmek icin seri liretim ve nakis makineleri
ile ilgili blUylk makinelerin yani sira, elyaf,
tel ve tUplerin ddsenmesi ve sabitlenmesi
icin de makineler Uretmektedir. ZSK TEKNIK
NAKIS SISTEMLERI ise , 1990l yillardan beri
Ozellestirilmis nakis ¢ozUmleri gelistirerek, bu
sektére yon vermistir. Giniimuzde, ZSK TEKNIK
NAKIS SISTEMLERI esnek tasiyici materyal

Uzerinde 2 boyutlu bir alanda liflerin ve tellerin
serbestce yonlendirilmesine olanak tanimaktadir.

UYARLANMIS LiF YERLESIMi ile déseme isleminin,
kuvvetlerin yapisal bilesen icinde dagilimina gére
yapilmasi bu stirecin en 6nemli avantajidir.

ZSK TEKNIK NAKIS SISTEMLERI, endstriyel
talepler icin aktif tel ve lif besleme sistemleri
gibi yenilik¢i uygulamalar ve tasiyici malzeme
icin otomatik ¢cekme sistemleri veya tel darbe
algilama sistemi ile yiksek diizeyde otomasyon
ve verimlilik elde etmistir.
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HIZMET

Hotline Egitim Kurslar

Diinya ¢apinda 75‘en fazla tlkede satis I Musteriler ve ortaklarigin yerinde veya
ve servis ortagl ihtiyaciniz oldugunda ZSK merkezinde egitim kurslari.

size yardimci olacaktir.

Yedek Parca Teknik Destek
10,000‘den fazla yedek parca igin hizh l 75‘den fazla llkede dilinizi konusan
ve kiresel teslimat ve montaj garantisi. egitimli uzmanlar ve teknisyenler.

Eposta: service@zsk.de

ZSK Technical Embroidery Systems
A Division of ZSK Stickmaschinen GmbH

Magdeburger Str. 38 - 40
47800 Krefeld
Almanya

Online: www.technical-embroidery.com
Eposta: contact@technical-embroidery.com

facebook.com/ZSK.Stickmaschinen youtube.com/zskfilm

twitter.com/zsktechembroid

@B 4
Turkiye tek distribGtori: j! ;

Nakus Lazer Teknoloji Tic. Lid. Sti.
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